| HBS PLATE EVO C€

SKRUTKA S HLAVOU V TVARE ZREZANEHOD
KUZELA

HBS P EVO

Navrhnuta na spojenia ocel-drevo pre vonkajSie prostredie: hlava ma tvar
zrezaného kuzela a zvySenu hrubku za ucelom plne bezpecného a spo-
lahlivého fixovania platni k drevu. Malé rozmery (5,0 a 6,0 mm) su idedlne
aj pre spojenia drevo-drevo.

POVRCHOVA UPRAVA C4 EVO
Viacvrstvova 20 um povrchova uprava na baze epoxidovej zivice a hlini-
kovych ciastocCiek. Nepritomnost hrdze po skuske trvajucej 1440 hodin,
vystavenim solnej hmle podla ISO 9227. Pouziva sa v exteriéri v prevadz-
kovej triede 3 a kordznej triede C4.

AGRESIVNE DREVA

Idealne na pouzitia s obsahom esencii taninu alebo oSetrené impregnac-
nou latkou alebo inymi chemickymi procesmi.
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VLASTNOSTI
ZAMERANIE kordzna trieda C4
HLAVA tvar zrezaného kuzela pre platne
PRIEMER od 5,0 do 10,0 mm
DLZKA od 40 do 180 mm

MATERIAL

Uhlikova ocel s 20 um povrchovou uUpravou
charakterizovanou vysokou odolnostou proti
korozii.

OBLASTI POUZITIA

e panely na baze dreva

e masivne a vrstvené drevo

o CLT, LVL

e dreva s vysokou hustotou

» agresivne dreva (s obsahom taninu)
e chemicky oSetrené dreva
Prevadzkoveé trieda 1, 2 a 3.
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I GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI
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HBS P EVO -5,0 | 6,0 mm HBS P EVO - 8,0 | 10,0 mm
Menovity priemer d, [mm] 5 6 8 10
Priemer hlavy dy [mml] 9,65 12,00 14,50 18,25
Priemer jadra d, [mm] 3,40 3,95 5,40 6,40
Priemer spodnej casti dg [mm] 3,65 4,30 5,80 7,00
Hrubka hlavy ty [mm] 5,50 6,50 8,00 10,00
Hrubka podlozky tk [mm] 1,00 1,50 3,40 4,35
Priemer ¢asti pod hlavou dyk [mm] 6.0 8.0 10,00 12,00
Priemer predvrtania® dy [mm] 3,0 4,0 5,0 6,0
Charakteristicka doba oteru My [Nm] 5,4 9.5 20,1 35,8
Charakteristicky parameter 5
odolnosti vytiahnutia@ Ty [N/mm?] 11,7 11,7 11,7 11,7
Suvisiaca hustota Pa [kg/m3] 350 350 350 350
Charakteristicky parameter P
vnikania hlavy® freadk  [N/mm?] 10,5 10,5 10,5 10,5
Suvisiaca hustota P, lkg/m3] 350 350 350 350
Charakteristicka odolnost v tahu fiensk KNI 79 11,3 20,1 31,4

(1) Predvrtany otvor plati pre drevo z ihlicnanov (softwood).
(2) Plati pre drevo z ihlicnanov (softwood) — maximalna hustota 440 kg/m3.
Pre pouzitia s inymi materialmi alebo s vysokou hustotou odkazujeme na normu ETA-11/0030.

I KODY AROZMERY

d, KOD L b Ar Ap ks. d, KOD L b Ap ks.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

HBSPEVO550 50 30 20 1,0+10,0 200 HBSPEVO8120 120 95 1,0 + 15,0 100

5 HBSPEVO560 60 35 25 1,0+10,0 200 TX840 HBSPEVO8140 140 110 1,0 + 20,0 100

TX25 HBSPEVO570 70 40 30 1,0+10,0 100 HBSPEVO8160 160 130 1,0 + 20,0 100

HBSPEVO580 80 50 30 10-+10,0 100 HBSPEVO1060 60 52 1,0 = 15,0 50

6 HBSPEVO680 80 50 30 1,0+10,0 100 HBSPEVO1080 80 60 1,0+150 50

TX30 HBSPEVO690 90 55 35 1,0+10,0 100 HBSPEVO10100 100 75 1,0 = 15,0 50

HBSPEVO840 40 32 - 1,0+150 100 T)](-(:IO HBSPEVO10120 120 95 1,0 +15,0 50

8 HBSPEVO860 60 52 = 1,0-+150 100 HBSPEVO10140 140 110 1,0 + 20,0 50

TX40 HBSPEVOS880 80 55 - 1,0+150 100 HBSPEVO10160 160 130 1,0 + 20,0 50

HBSPEVO8100 100 75 - 10+150 100 HBSPEVO10180 180 150 1,0 + 20,0 50

TYPR

Idealna na fixovanie Standardnych platni
Rothoblaas pouzitych vo vonkajSom prostredi.
5 mm verzia priemeru je idedlna na fixovanie
terasovych dosiek.
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I MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU
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Uhol medzi pésobenim sily a vlaknami a = 0° Uhol medzi pésobenim sily a vidknami a = 90°
SKRUTKY SKRUTKOVANE S PREDVRTANIM SKRUTKY SKRUTKOVANE S PREDVRTANIM
d, [mm] 5 6 8 10 5 6 8 10
a [mm] 5-d 25 30 40 50 4.d 20 24 32 40
az [mm] 3.d 15 18 24 30 4.d 20 24 32 40
azt [mm] 12.d 60 72 96 120 7d 35 42 56 70
azc [mm] 7-d 35 42 56 70 7d 35 42 56 70
Agt [mm] 3.d 15 18 24 30 7d 35 42 56 70
a4,c [mm] 3.d 15 18 24 30 3.d 15 18 24 30
SKRUTKY SKRUTKOVANE BEZ PREDVRTANIA SKRUTKY SKRUTKOVANE BEZ PREDVRTANIA

dy [mm] 5 6 8 10 5 6 8 10
a [mm] 12.d 60 72 96 120 5-d 25 30 40 50
az [mm] 5-d 25 30 40 50 5-d 25 30 40 50
azt [mm] 15.d 75 90 120 150 10-d 50 60 80 100
azc [mm] 10-d 50 60 80 100 10-d 50 60 80 100
Agt [mm] 5-d 25 30 40 50 10-d 50 60 80 100
a4,c [mm] 5-d 25 30 40 50 5-d 25 30 40 50
d = menovity priemer skrutky

namahana koncova cast uvolnena koncova ¢ast namahany okraj uvolneny okraj

-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

POZNAMKY:

* Minimalne vzdialenosti su dané normou EN 1995:2014 v sulade s ETA- » V pripade spajania ocel-drevo minimalne rozstupy (ay, ay) mézu byt vyna-
11/0030 za predpokladu ze merna hmotnost drevenych prvkov je py < 420 sobené koeficientom 0,7.
kg/m3.

» Vpripade spajania panel-drevo minimalne rozstupy (ay, ap) mézu byt vyna-
* V pripade spajania prvkov z duglasky tisolitej, minimalne rozstupy a vzdiale- sobené koeficientom 0,85.
nosti subezné s vlaknom musia byt vynasobené koeficientom 1,5.
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I STATICKE HOONOTY CHARAKTERISTICKE HODNOTY

EN 1985:2014

STRIH TAH
. ocel-drevo tenka | ocel-drevo hruba  vytahovanie vnikanie
geometria drevo-drevo panel-drevo(!) platfia®@ platiia®® Zavitu®@ hlavy®
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[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
50 30 20 1,29 1,05 1,12 1,74 2,25 2,03 1,13
, 60 33 2 1,43 LE 105 LE 112 ”E £ 1w ”E E 233 2,37 113
70 40 30 1,51 wo 105 SN 112 Uc)i'('ﬁ 1,91 Uc)i'g 2,42 2,71 1,13
80 50 30 1,51 1,05 112 2,08 2,59 3,38 1,13
80 50 30 2,02 g 151 4 g 158 'LJ e 276 "'u g€ 348 4,06 1,75
s 5 i < <
90 55 35 2,18 Ve 151 | Y= 158 &m 286 | LHhwo 3,58 4,47 1,75
40 32 8 1,18 - - 2,13 3,66 3,47 2,55
60 52 8 1,18 c = £ = % 3,31 g 512 5,63 2,55
80 55 25 2,67 € 2,32 € 2,38 o 4,29 o 5,45 5,96 2,55
8 100 75 25 2,67 ? 2,32 OT‘T 2,38 T 4,83 Gl? 5,99 8,12 2,55
120 95 25 2,67 £ 232 % 238 £ 537 £ 653 10,29 2,55
140 110 30 2,83 Y 232 YV 238 & 560 U 694 11,91 2,55
160 130 30 2,83 2,32 2,38 5,60 7,48 14,08 2,55
60 52 8 1,38 = = 3,80 6,31 7,04 4,05
80 60 20 3,45 c 2,55 c 3,12 E 5,18 g 7,74 8,12 4,05
100 75 25 3,77 1S 2,55 € 3,12 o 6,56 o 8,26 10,15 4,05
10 120 95 25 3,77 ? 2,55 GT'T 3,12 Llr,) 7,26 % 8,93 12,86 4,05
140 110 30 3,91 g 2,55 % 3,12 % 7,77 E 9,44 14,89 4,05
160 130 30 391 < 2,55 < 3,12 & 8,09 L/%JL 10,12 17,60 4,05
180 150 30 3,91 2,55 3,12 8,09 10,80 20,31 4,05
POZNAMKY: VSEDBECNE PRINCIPY:
(1) Charakteristiky odolnosti v strihu st posudzované na paneloch OSB3 alebo « Charakteristické hodnoty su podla normy EN 1995:2014 v zhode s ETA-
OSB4 v sulade s normou EN 300 alebo drevotrieskovych paneloch v sulade 11/0030.
s normou EN 312 hrubych Spa: « Projektované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnét takto:
@ Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované pri pouziti tenkej platne R .k
(SpLaTE < 0.5 dy). R o i tmeE
3) Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované pri pouziti hrubej platne d YM

(SpLaTE 2 d1).
(4) Osova unosnost voci vytiahnutiu skrutky bola vyhodnocovana vzhladom
90 ° uhlu medzi vlaknami a konektorom a pre dizku rovnajucu sa b.

« Koeficienty ypm a kyoq sa beru podla platného nariadenia pouzitého pri vy-
pocte.

* Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su v zho-
de s ETA-11/0030.

« V priebehu vypoctu bola povazovany hustota drevenych prvkov, rovna py
= 420 kg/m3.

+ Hodnoty su vypocitané s ohladom na zavitovu Cast skrutky pri uplnom za-
skrutkovani do Casti dreva.

(5) Osova tnosnost vniknutia hlavy bola posudzovana na drevenom prvku.

ZvycCajne v pripade spoja ocel-drevo je viazana pevnost v tahu ocele v porov-
nani z odpojenim alebo preniknutim hlavy skrutky.

+ Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov, panelov a ocelovych platni
musi byt vykonané samostatne.

« Charakteristiky odolnosti v strihu su vyhodnocované pre skrutky skrutkova-
né bez predvrtania; v pripade skrutiek skrutkovanych s predvrtanim je moz-
né ziskat vacsie hodnoty odporu.

* Pre vypocet réznych konfiguracii je k dispozicii softvér MyProject (www.
rothoblaas.com).
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